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Infracervené zafice pro prumyslové aplikace



Heraeus Noblelight
Vic nez partner




Heraeus Noblelight si je védom toho, Ze se tepelné
vyrobni procesy musi neustale vylepSovat. Nas zafric
se vzdy pfizpldsobuje vyrobnimu procesu a ne naopak.
Zku$enosti z nékolika tisic tepelnych procesu, vlastni
aplikaéni centrum a kompetentni a zodpovédny tym
pracovnikl jsou zékladem zrychlovani technologickych

procesu, Uspory energie a mista a stoupajici kvality.

Heraeus Noblelight - historické zkuSenosti

Pocatek Heraeus Noblelight se datuje od roku 1899

v koncernu Heraeus, kdy doslo poprvé k vytaveni
kfemenného skla z krystalické horniny. O néco pozdéji
byla vyvinuta prvni priimyslova kiemenna lampa, ktera
vytyCila cestu epochélni technologii svételnych zdroja.

Na zakladé mnohaletych zkuSenosti dnes Heraeus
Noblelight vyviji, vyrabi a provozuje Sirokou paletu IR
a UV zafict a soudasti, které nachazeji uplatnéni

ve véech dulezitych priimyslovych aplikacich.

Moderni vyrobni postupy vyZaduji inteligentni teplo
Technologie infracerveného tepla je hospodarna

a presna, sotva dnes existuje vyrobek, ktery by alespon
jednou ve svém vyrobnim procesu nepfiSel do styku

s infraCervenym zarenim. Tendence pouziti stale stoupa,
proto je duleZité pro kazdé pouZiti zvolit spravny zafic.

Heraeus Noblelight pokryvéa celé spektrum pouzitelnych
vinovych délek a napoméaha nalezeni optimalniho zdroje
svétla pro dany technologicky proces.

Perfektné prizplsobené zafice umoZiiuji provadét tepelné

procesy s vysokou Ucinnosti a spravnym davkovanim
tepelné energie. Spolehlivé a opakovatelné vyrobni
postupy Setfi naklady na vyrobu.
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Technicka podpora

Mate dalsi dotazy? Nase CD ,nearly all about
infrared” obsahuje mnoho informaci o technice
infrazatreni a o zari¢ich Heraeus.

Vyzadejte si CD na e-mail adrese:
hng-marketing@heraeus.com



Vsechny materialy ¢ast infracerveného zafeni pohlcuji, ¢ast odrazeji

a Cast propoust

. Volbou vhodného spektra zafice se co mozna

nejvétsi ¢ast zareni pohlti materidlem a pfeméni v teplo.




Infrazarice Casto predci bézné zdroje tepla jako jsou
horky vzduch, péra, plynova, keramicka nebo odporovéa
topna télesa, nebo za kratkou dobu pfenesou vétsi
mnoZstvi energie a mohou se presné prizplsobit vyrobku
a vyrobnimu postupu — idedlni pro fizeny tepelny proces.

= |R zarfi¢e nevyzaduji pfimy kontakt ani Zzadné
zprostfedkujici médium

= |R zéfice z kfemenného skla se pfesné vyberou
pro dany material

= Kratka reak¢ni doba umoznuje regulaci tepla

= Teplo je presné tam, kde je po danou dobu potfebné

Ve srovnani s teplovzdusnymi pecemi se dosahuje nizsi
spotfeby energie, vyssi vyrobni rychlosti, mensich narokd
na vyrobni prostory a lepsich vysledk( ohfivani.

Pro dobry vysledek je dllezita pecliva volba zétie co

do vinové délky, tvaru a vykonu vzhledem k vlastnostem
ohfivaného materialu. Zateni, které je optimalné pohlceno
produktem, se rychle méni v teplo, zatimco zafizeni

a okolf zlistava chladné. Jestlize je produkt pfipraven
rychleji k dalSimu zpracovani, uSetfi se tim ¢as a penize.

Spravna vinova délka
Podle teploty topné spirdly vydavé infrazafic rlizné
velké zareni v rdznych vinovych rozsazich.

Pro dany produkt je dllezité zvolit spravny zafic,

nebot vinova délka infrazafeni ma podstatny vliv na
tepelny proces. Kratkovinné zareni pronika hloubéji

do masivnich material( a obstard stejnomérné prohtati.

Stfedovinné zateni se pohlcuje spiSe ve vnéjsi vrstvé
a ohfiva predevsim povrch. Toto zafeni je dobre
pohlcovano mnoha umélymi hmotami, sklem

a pfedevsim vodou a potom se pfimo zméni v teplo.

Podil tepla

<2um 2-4pm >4 pm Typ zéfice
600 °C 22% 372% 60,6% Keramicky/kovovy
900°C 13,0% 46,4% 40,6% Standardni stredovinny
1200°C  26,1% 46,9% 27,0% Karbonovy
1600°C 432% 40,1% 16,7%  Rychly stfedovinny
2200°C 62,5% 287 % 8,8%  Kratkovinny
2700°C 733% 21,0% 5,7%  Halogenovy/NIR
3000°C 779% 176% 4,5%  Vykonovy halogenovy/NIR

Spréavna volba

KdyZz se u kratkovinného zafice znacné snizi teplota viakna,
mUZe vznikat stfedovinné infradervené zareni. Ptitom natolik
klesne vykon zéfice, Ze ohfev jiz neni hospodarny. Aplikace
stfedovinného zareni vyZaduje proto pouZiti sttedovinného zéfice,

ktery dosahuje pfi stejné teploté az pétinasobného vykonu.

Relativni hodnota zafeni
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Spektralni charakteristiky rliznych typl IR za¥i¢d, normalizovano

na stejny vykon
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Umélé hmoty, jako je polyethylen a polyvinylchlorid, pohlcujf
IR zafeni ve stfedovinné oblasti.
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Voda se odpafuje rychleji pti stfedovinném zéreni, které se

Vinové délka (pm)

ve vodé obzvlasté dobre pohlcuje.



"Zlata 8"
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"Zlata 8"

/lata 8 je znakem kompetence a jakosti v technologii
infracerveného tepla. ,Zlatd 8“ s prifezem zétice ve tvaru
osmicky a zlatym reflektorem je zédkladem nasich zaficu

s dvojitou trubici a je vychozim prvkem pro neustale nova
feseni tepelnych procesu.

Kfemenné sklo

Infrazarice ,Zlata 8“ Heraeus jsou zhotoveny z kvalitativné
vysokojakostnich kfemennych trubic. Kfemenné sklo

s velmi vysokym stupném Cistoty zajidtfuje dobrou
prostupnost a dostate¢nou tepelnou odolnost.

Dvojita trubice

Jedinecné provedeni zafice s dvojitou trubici umoznuje
dosahnout vysokého vyzafovaciho vykonu a dobré
mechanické stability a to dokonce u z&fi¢d o délce 6,5 m.
K dispozici jsou zafice kratkovinné, stfedoviné a rychlé
stfedovinné. Pro dany material, ktery se ma ohfivat,

je mozné si vybrat optimalni vinovou délku. Rozméry

a topné vldkno se prizplsobuji zadanym pozadavkdm.

Zlaty reflektor

Heraeus Noblelight vyrabi zafice, které prostfednictvim
zlatého reflektoru umoznuji nasmérovani tepelného zareni
na objekt. Pozlaceny povrch zafi¢d odrazi infracervené
zareni. Uginek zafeni na materidl se tim témé¥ zvojnasobi.

NejlepSi materialy a technologie

Vyroba Heraeus Noblelight zatic¢ se odviji pfimo

od vysokojakostniho kfemenného skla a zlata skupiny
Heraeus. To zarucuje vysokou kvalitu viech zaficu
Heraeus a umoznuje feSeni novych specialnich

pozadavkd.

Provedeni zafici s dvojitou trubici

jednostranné pripojeni oboustranné pripojeni
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dalsi typy na zakazku

Robustni keramické objimka

- ____Vysokojakostni kiemenné
sklo pro dobry pfenos
tepla a tepelnou odolnost

Zlaty reflektor pro smérovani zareni
a zvySeni Gcinnosti

Topna spirdla ; provedenf
pro rdzné vinové délky

Dvojitd kfemenna trubice (Zlata 8) pro
vysokou stabilitu a dvojnésobny vykon,

i

provedeni v riiznych délkach
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IR zafice stabilizuji inovované Dvojice karbonovych zaFi€a zvlasté rychle geliruji

technické textilie a vytvrzuji praskovy lak

Karbonové zafice CIR® Karbonové zéFice Kratkovinné zafice Rychlé stfedovinné zéfice Stredovinné zafice
Karbonové zéafice jsou diky spojuji stredovinné s dvojitou trubicf jsou Rychlé stredovinné zatice se vyznaduji vysokou
jedine¢nému provedeni zé&¥eni s reakénimi asy  spektraln& srovnatelné s dvojitou trubici majf hospodéarnosti, stabilitou
topného vlakna vhodné fadu nékolika sekund s halogenovymi. Jsou spektrum mezi KV a SV a Zivotnosti. Spektralng
pro stfedovinné zareni vhodné tam, kde je pasmem. Tyto z&fi¢e jsou se dobte hodi pro ohtev
s velmi kratkymi reakénimi potfebné rychlé nahtati v nabidce a7 do délky 6,5 m vétsiny materiald.

¢asy. VSechny karbonové
zaric¢e CIR maji vysoky plosny
vykon a urychluji tepelné
procesy s vysokou U¢innosti.

Rozséhlé pokusy prokazuji,
Ze karbonové zarie vysouseji
vodou rozpustné natéry
podstatné ucinnéji nez zarice
kratkovinné. Karbonovy zafi¢
spotfebuje k vysuseni

az 0 30 % méné energie nez
bézny kratkovinny zafic. Také
mnoho materiald jako sklo
nebo umélé hmoty pfijima
tepelné zareni nejlépe

ve stfedovinném pasmu.

-
i N

s
i

|

—————

|
|




1 Technicka data

it LaFi¢ 2-trubice KV Rychly SV N Karbonovy
< Max. vykon W/cm <200 80 18/20/25* 80
A Max. topna délka mm 6400/2400*  6400/2400* 1500/2000/6500* 3000
\ Priifez mm 34x14 34x14 18x8 34 x14
- 23x11 23x11 22x 10
33x15
Teplota vlakna °C 1800-2400  1400-1800 800950 1200
VInové délka pm 1.0-14 >14 2.4-2.7 2
Max. plosny vykon kW/m? 200 150 60 150
Reakéni doba s 1 1-2 60-90 1-2
IR zéFice potfebuji ke spravné funkci elastické a pfitom pevné uchyceni * zavisi na priifezu

"Zlata 8" - standard

Vykon  Napéti Topna délka  Celk. délka  Typ zafice Artikl Nr.

[Watt]  [Volt] [mm] [mm]
Stredovinné 500 230 300 400 B 09752439
1000 230 500 600 B 09755167
2000 230 800 900 B 09755054
2500 230 1000 1100 B 09755255
3250 230 1300 1420 B 09753187
3750 230 1500 1600 B 09754585
4100 400 1700 1800 B 09754863
4500 400 1800 1920 B 09754783
5750 400 2300 2400 B 09756083
6250 400 2500 2600 B 09753874
2500 230 1200 1300 C 09753923
Kratkovinné 3000 400 1000 1100 A 09751720
Montazni pfisluSenstvi 600 115 80 145 B 09751713
Kazdy IR z&fi¢ potfebuje pro montaz stahovaci a pruznou 1500 230 200 300 B 09751751
svorku, které zajistuji jeho elastické upevnéni. Delsi zaFice 1200 230 340 405 B 09751741
se jeSté zpevni stfedovou pruznou svorkou, stfedovinné 3000 400 500 600 B 09751740
zatiCe vydrzi déle se zajistovacim thelnikem. Veskeré 3000 400 500 600 B 09751340
podrobnosti k montaznimu pfislusenstvi naleznete také 3000 230 500 650 c 09751761
na internetovém portalu 4200 230 700 850 C 09751765
www.heraeus-noblelight.com/infrared na strance produkty 6000 400 1000 1150 G 09751760
a prislusenstvi. 7000 400 1300 1450 C 09751731
Karbon 4600 230 600 745 B 45134868
4000 230 700 845 B 80009221
Format Rozméry Artikl Nr. 8000 400 1000 1145 B 45134870
mm a b [ d M 7800 400 1100 1245 B 80012442
Stahovaci svorka 18x8 18 8 20 25 M5 09758010 9000 230 1250 1400 C 80012443

22x10/23x11 22 10 20 25 M5 09758013 Dal3i typy na zakazku!
33x15/34x14 33 15 25 30 M6 09758016
Pruzna svorka 18x8 18 8 20 25 M5 09758011

22x10/23x11 22 10 20 25 M5 09758014

33x1534x14 33 15 25 30 M6 09758017 Zapinaci proud

Stredova svorka 18x8 18 8 20 25 M5 09758012
22x10/23x11 22 10 20 25 M5 09758015 P¥i zapnuti zafice dochazi ke kratkodobé proudové Spicce; nutno vzit v Gvahu
Unelnik 33x15/34x14 33 15 25 30 M6 09758018 pfi dimenzovani napajeni!
w Typ zarice Teplota vlakna Proudovy faktor
—l KV 1800-2400° 12-17
RSV 1400-1800° 10-13
MV 800-950° 1-1,05
Karbon 1200° 0,8




IR zarice s kruhovou trubici




Pro nékteré aplikace mlze byt infrazati¢ s jednim
vlaknem v kfemenné trubici tim spravnym fesenim.
Tyto zafice jsou rovnéz zhotoveny z jakostniho
kfemenného skla, vétSinou jsou kratsi nez zafice

s dvojitou trubici. Je samozfejmé, Ze mohou byt
opatieny také zlatym reflektorem.

Halogenovy KV zafi¢ /NIR

se spektralni charakteristikou blizkou infracervenému
zéateni dosahuje maximaini vykon az 1 MW / m? s velmi
rychlymi reakénimi ¢asy. Obdobné jako zafi¢e s kruhovou
trubicf je zhotoven z jakostniho kfemenného skla.

Na zakazku mizZe byt vybaven zlatym reflektorem,
ktery ucinek zafreni témer zdvojnasobi.

Halogenovy KV/NIR Karbonovy, kruh. trubice

Technicka data

Karbonovy Zafi¢, kruhova trubice

Max. vykon W/cm 40
Max. topna délka mm 1500
Priizez mm 19
Teplota vldkna °C 1200
vinova délka pm 2

Max. plosny vykon kW/m? 100
Reakéni doba s 1-2

Standardni zarice, kruhova trubice

Vykon  Napéti Topna délka  Celk. délka Primér Artikl Nr.

[Watt]  [Volt] [mm] [mm] [mm]
Karbonovy (bez zlatého reflektoru)
1000 57,5 300 430 19 45132877
2000 115 600 730 19 45132876
Karbonovy (se zlatym reflektorem)
1000 57,5 300 430 19 45132828
2000 115 600 730 19 45132833
4000 200 1000 1145 19 45134446
Kratkovinny (bez zlatého reflektoru)
500 115 120 270 10 09741010
1000 230 290 415 10 09741020
3000 400 640 800 10 09741030

Montazni prislusenstvi
Kazdy IR zari¢ potfebuje pro montaz stahovaci a pruznou svorku,
které zajistuji jeho elastické upevnéni.

Format mm Rozméry Artikl Nr.

a b © d M
Pruzna svorka 10 10 10 20 25 4 09 759 292
19 19 19 25 30 6 45106 267
Stahovaci svorka 10 10 10 20 25 4 09759 293
19 19 19 25 30 6 45106 266

Stahovaci
| svorka

Pruzna
svorka




Specialni zarice

Teplo, jaké presné potrebujete




Okraje, rohy a obrysy se mohou pfesné
okopirovat a cilené ohfat

produktu a procesu

Infrazafi¢e Heraeus se pfizplsobi pfesné danému vyrobni-
mu kroku, ohteji jak velké plochy tak tzké utvary. Vytvaro-
vani zarict umoziiuje jejich komplexni pouZiti pro rtizné
tvarované soucasti, a tim, Ze se mohou okamZité zapnout
nebo vypnout, se usetii energie a naklady. Umélohmotné
soucasti se béhem nékolika sekund efektivné svafi, snytuji
nebo odhroti, protoZe teplo plsobi jen v pfesné vymezeném

¢ase a na spravném miste.

Spole¢nou vlastnosti viech téchto zaficu je jejich
pfizplsobeni pozadovanému technologickému procesu
co do tvaru, velikosti a spektra. Teplo vznika jen v mistg,
kde je ho tfeba. Energetické ztraty do okoli jsou znacné
nizké, zkrati se ¢asova narocnost na vyrobni operaci
nebo se ve stejné dobé zvysi produktivita vyrobkd.

IR zafi€e nemusi byt dlouhé a rovné. Pfizplsobi se

P¥i spojovani dvou dill se Q zafiéem
vyhteje jen spojované misto nikoliv

cely dil

Zarice pro vakuum

Ohtev ve vakuovém prostredi je specialni vlastnosti
infracerveného zareni. Bézné metody jako jsou
horkovzdu$né pece nevyhovuji. Infrazaric¢e vSak
pfenaseji teplo i bez transportniho média. Zafice

s kfemennym reflektorem nasméruji ve vakuu
tepelné zafreni pfimo na produkt. Infrazarice jsou
také pouzitelné v prostfedich s kyselinami a louhy

nebo i v jinych extrémnich podminkach.

Konturové zéfice

Individualné vytvarované zari¢e kopiruji hrany nebo
okraje vyrobnich soucéasti a usnadriuji tak procesy
ohybani nebo lokalniho lepeni.

Maloplosné zafice
Teplem kratkovinného zafice se mohou spojovat kompli-
kované geometrické plochy bez puziti lepidla.

Q zaric

Do kruhového tvaru Q ohnuty kratkovinny zaric¢
pro tepelné nytovani. Sekundové doby ohfevu
a ochlazeni znacné zkrati vyrobni krok.



Aplikacni a zkusebni centrum
Prakticka technicka podpora




Maloktery vyrobek neprochazi ve vyrobnim postupu
procesem ohfivani, natéry se susi, lepidla vytvrzuji,
umélé hmoty se pred lisovanim predehfivaji a nadoby

se teplem svaruji.

Uginnych tepelych procest se dosahuje lepsim vyuZitim
energie. Cesta pro prenos tepla se prostorové zmenSuje
a Casove zrychluje, ¢im se stava kompletni vyrobni
zatizeni cenové vyhodnéjsi.

Pouze ten, kdo zné a rozumi rdznym aplikacim, mize
infraCervené teplo produktivné vyuzivat. Heraeus Nobleligt
proto zfidil aplikacni centrum, aby vlastnimi pokusy mohl
rozvijet nové poznatky a soucasné se o né podélil se
zakazniky. Heraeus nabizi prostfednictvim tohoto centra
vdem zékaznikim technickou podporu v dllezitych
otézkach spojenych s praxi:

= MuZe se proces s infrazédfenim optimalizovat?

= Jak se chova muj material?

= Které zétiCe jsou pro mudj material nejvhodngjsi?
= Jak se musi zafi¢e rozlozit?

= Jak se mohou do mého procesu integrovat?

Priklady pouziti:

Moderni textilie vyzaduji moderni teplo

Jakostni technické textilie se musi dostatecné stabilizovat.
Povrchova Uprava tkaniny se musi co nejrychleji vysusit.
Néaroky neustale narustaji a technika tepelného zpraco-
vani s tim musfi drZet krok. Pravé infraCervené zareni
dovoluje prenaset ve velmi kratké dobé teplo o velkém
vykonu a tam,kde je ho tfeba.

Potraviny se Iépe zpracovavaji karbonovymi zafici

Polevy a jiné povrchové uUpravy potravin se karbonovym
zaticem osmahnou bez toho, Ze by se podkladovy pokrm
rozvafil. Oproti b&Znym zdrojdm tepla je karbonovy zafic
podstatné uc¢innéjsi, uspofi energii a vyrobni prostory

a naklady na udrzbu se minimalizuji.

Automobily se vyrabéji efektivnéji

Konkurence si vynucuje provadét povrchové Upravy

se stale nizsi energetickou a ¢asovou naro¢nosti.
Sestaveny infracerveny modul ohfeje produkt na spravnou
teplotu a oproti bézné susarné ji udrzuje jen po nezbytné
nutnou dobu. PFitom se vyrobni produktivita voz( nesniz,
ale Casto jeSté vzroste.



Préavo na technické zmény v tomto prospektu vyhrazeno. 1207 HNG-B 30 D 5C




