Metodika testovania korozie

STANDARD: MIL-STD-810H

/ARIADENIE: Ascott Cyklicke korazne komory a prislusenstvo

1. Rozsah

11 Tato metodika sa md pouzit na wkonanie cyklickeho krok ;‘;m‘g:s IT(ﬁfr’r'lm Trvanie ""Zﬁﬁﬂ'e :s;ﬁ;’tg"a
kor6zneho testovania materialov MIL-STD-810H v [<0r02nej teplota vinkosti
komore Ascott. Tento dokument by sa mal pouzit v
spojeni s testovacim Standardnym dokumentom MiL- 1 Ibateplota  35°C 2hodin NEDOSTUPNY  NEDOSTUPNY
STD-810H. Sksobna norma ma prednost pred tymto
vyhlasenim o metdde a tuto metodu moze byt potrebné
zmenit, aby bola v sulade s normou. 2 Solmysprej  35°C 24hodin  47°C NEDOSTUPNY

. s . . (vihky)
Tato metoda je zalozena na postupe | vydania MiL-
STD-810H so zmenou 1. maja 2022, ktory pozostava zo 4
krokov: 3 Kon- 25°C 24hodin  NEDOSTUPNY ~ <50%
trolovana relativnej

Krok 1: So vzorkami v komore sa teplota skusobnej kamory vihkost vihkosti

nastavi na 35 °C avzorky sa kondicionuju najmenej dve

hadiny pred zavedenim solnej hmiy.

, S , 12 Tolerancie okolo nastavenych hodnot st nasledovné:
Krok 2: Vzorky sa vystavia 24-hodinovemu posabeniu 5%

solnej hmly rychlostou 1a2 3.0 ml/80 cm2/hod, pri teplote - Teplotna tolerancia +2°C

komnory +35 ° C, pH solnej hmly by malo byt medzi 65-72. « Relativna vihkost + nie je potrebna ziadna tolerancia.

Krok 3: Vzorky sa susia pri Standardnych teplotach 13 Komora bude napinena skusobnymi vzorkamiv sulade s

okolia a relativnej vinkosti nizsej ako 50 % po dobu 24 MIL-STD-810H.

hodin, vSeobecne akceptovane okolité podmienky su

[aboratorne prostredie 23 ° (/<50 % RH. - -

Krok 4: Zapakujte kroky 127 3 asponi raz % %

Tabulku oproti mozno upravit, pretoze skusenosti g EEEEEED ENENEEEEEEEEE

ukazali 7e striedanie podmienok vystavenia solnej " b
o 60 60

hmle a susenia pocas minimalne styroch 24-hodinovych
obdobi (dve mokré a dve suche) paskytuju
realistickejsiu expoziciu a vyssi potencial poskodenia
ako nepretrzité vystavenie solnej atmosfére.
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Ak tato moznost nie je prijatelnd, vykonajte 48 hodin
vystavenia solnej hmle a potom 48 hodin susenia. T N 1T T
Zvyste pocet cyklov, aby ste poskytli vyssi stupen dovery 0 24 a8
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, L, L, ' , , pH:6.5-7.2
v schopnost pouzitych materialov odolavat korozivnemu +5% salt spray at a rate of 0.5 * "
K to 3.0mlI/80cm?/hour for 24 hrs | drying 24 hrs at least once
DFOStFEG | U Condition samples at 35°C
for a minimum of 2 hours
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2. Pristrojové vybavenie

21 Vsetky meracie zariadenia musia byt kalibrované.
Datum obnovenia rekalibracie nesmie spadat do trvania
Skusky.

211 Kordzna komora Ascott by mala byt kalibrovana
minimalne na teplotu vzduchu v komore a
relativnu vihkost. V pripade potreby mozu byt
kalibrovane aj tieto “komorove” polozky:

« Teplota komoroveho saturatora vzduchu.
« Tlakomer vzduchu v komore (tlak v rozprasovaci).

2.2 Periférne zariadenia by mali byt pred pouzitim tiez
kalibrované a mozu zahrhat nasledovne:

- Rucny pH Meter - kalibruje sa pomocou timivych
roztokov a podla pokynov vyrobcu. Prvy roztok pH 4,013
druhy roztok pH 7,01

Prijatelna tolerancia je + 0,01.

Po dokonceni sa elektroda oplachne pomocou roztoku
na oplachovanie elektrody. TImivy roztok je certifikovany
podla Standardneho referencneho materialu NIST.

Rucny pH meter (prislusenstvo Ascott ¢: ACCT)

Digitalny pH meter, na meranie pH spadu solneho roztoku v rozsahu
0-14 pH s rozliSenim 0,01 pH. Dodava sa s pufrmi na kalibraciu.

Pozrite si vSetko nase prislusenstvo na Www.ascottshop.com

- Refraktometer slanosti sa kalibruje pomocou
kalibracného roztoku na kalibraciu kvapaliny
refraktometra.

Salinticky refraktometer (Ascott Accessory No: ACC100)

Refraktometer slanosti optimalizovany na priame odcitanie percen-
ta chloridu sodného v rozsahu 0 az 28 % S automatickou teplotnou
kompenzaciou.

Pozrite si vSetko nase prislusenstvo na Www.ascottshop.com
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23

24

2.5

« Merac vodivosti sa kalibruje pomocou Standardného
roztoku, ktory sa pouziva na kontrolu vodivosti vody
pouzitej na solny roztok.

Teplata v komore je nepretrzite monitorovand pomocou
nezavisle kalibravanéha zaznamnika udajov.

23] Potrebne vybavenie na vykonanie testu nasledovne;
« Programovatelna korozia.

- Zariadenie na teplotu a vihkost umaziujuce
regulaciu 23 °C a <50 % relativnej vinkosti.

« Monitorovanie teploty a relativnej vihkosti
pomocou zaznamnika udajov.

« 0dmerny valec plus lievik.
* PH meter.
« Refraktometer slanosti.

- Vhodné inertné stojany adolné vaci kordzii na
uchytenie DUT.

Vystavenie solnému roztoku

Miera zberu sa monitoruje manualne pomocou
zbernych nadob umiestnenych vo vske vzorky.
Vysledkom nahromadenia hmly by malo byt 1az3
mililitre roztoku za hodinu na kazdych 80 Stvorcovych
centimetrov horizontalnej zbernej plochy, merane pocas
najmenej 16-hodinovenho obdobia.

Expozicia solného roztoku sa uskutochuje pomocou
atomizacie pomocou stlaceného vzduchu. Vzduch
dodavany do rozprasovacej trysky sa musi “zahriat a
navincit” prechodom vzduchu cez vzduchovy saturator.

Tento test je mozne vykonat v pinom rozsahu v komore
Ascott Cyclic Corrosion vybavenej externou midi
klimatizaciou teploty a vihkosti (ACCT12).
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https://ascottshop.com/shop/ascott-chamber-spares-and-consumables/acc11-hand-held-ph-meter/
https://ascottshop.com/shop/ascott-chamber-spares-and-consumables/acc100-hand-held-salinity-refractometer/
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3. Priprava solného roztoku

CorroSalt na testovanie solnou hmlou (¢. prislusenstva: SALAS30)

Sol's najvyssou Cistotou pre pine vyhovujlice testovanie.
Pre véetky testy solnou hmlou vratane prisnej normy

@ UKAS

P ACCREDITED

ASTM B117. Dostupné v 25 kg (55 Ib) sudach alebo vreciach.

P

31

0

zrite si vSetko nase prislusenstvo na Www.ascottshop.com

Solny roztak, ktory sa ma pripravit v sulade s s ASTM BTIY.

Pomocou meraca vodivosti skontrolujte, ¢i sa

meria a monitoruje vodivost vody a Ci je vsulade s
poziadavkami normy. (Menej ako 20 pS/cm pri 25 °C
+2°0).

Kancentracia solneho roztaku sa meria a manitoruje
a je vsulade s poziadavkami normy pomocou
kalibrovaneého refraktometra slanasti.

pH salneho roztaku sa meria a maonitoruje aje v ramci
poziadaviek normy (65 - 7.2) pomocou kalibrovaného
pH metra.

Priprava vzorky

Skusabne vzorky by sa mali pred zacatim testovania
dokladne vyeistit. Nemalo by to zahfmat pouZitie abraziv
alebo rozpustadiel.

412 Pokial'nie je uvedené inak, nakonfigurujte testovany
predmet a nasmerujte ho tak, ako by sa ocakavalo
pocas jeho skladovania, prepravy alebo pouzivania.

Operacia
Hodnotenie pred testom.

Pazrite si standardny dokument testu a vytvorte
testovaci profil pre komoru.

- Spustite 24-hodinavy test sofnou hmlou s prazdnou
komorou a umiestnenymi zbernymi lievikami.
Zaznamenajte teplotu a uistite sa, Ze zostava v
tolerancii35 ° C (+/-2° ().
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- Uistite sa, Ze rychlost zachytavania solnej hmly je v

ocakavanom rozmedzi 13 ml/h/80 cm2. Zaznamenajte
vsetky vysledky.

- Skontrolujte, ¢i ma zozbierany solny roztok

koncentraciu 50 (+/-5) g/I.

« Skontrolujte, ¢i pH zozbieraného roztoku zodpoveda

poziadavkam standardu. Zaznamenajte vsetky
wysledky. (pH 6,5-72).

« Al je to potrebné, upravte pH solneho roztoku v

zasobniku roztoku, aby ste kompenzovali akukolvek
Zmenu pH prizbere; aby zozbierane riesenie bolo v
ramci poziadaviek normy. To si moze vyzadovat dalSie
testovanie na preukazanie vysledkov pred zacatim
testovania so vzorkami.

- \ytvorte a spustite kompletny 24-hadinowy cyklus

solnej hmly, aka je uvedené v teste.

- Zaznamenajte profil pomocou nezavisiého

zaznamnika udajov.

- Qverte, ¢i komora moze nasledavat example testovaci

profil a ¢i ¢asy prechodu a hodnoty teplaty a relativne]
vihkasti st v talerancii narmy.

5.2 Spustenie testovacieho cyklu

521 Testovacie expozicné podmienky

- Vzorky umiestnite do kamary v stilade so
skusobnou narmau.

« Zabezpecte, aby ziadne vzorky “nezatienili” iné
vzorky a aby kvapocky z jednej vzorky nemonhli
spadnut na iné vzorky.

- Fotografie je potrebné urobit pred zacatim testu.

- Spustite testovaci cyklus a zaznamenajte
testovacie parametre na zaciatku.

Kontrola kvality

531 Denné kontroly, aby sa zabezpetilo, 7e normaje
dodr7and s variabilnymi parametrami v medziach -
Zaznamenajte véetky parametre.
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https://ascottshop.com/shop/corro-salt/salt-spray-testing/
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- Skontrolujte, Ci je teplota v komore v prijatelnych
medziach (pre kazdu cast cyklu, ak je to mozne).

- Pri pouZiti zaznamenajte vadivost vady DI

« Skontrolujte, Ci je tlak vzduchu v rozprasovaci v
prijatelnych medziach.

- Skontrolujte, Ci je koncentracia solného roztoku v
zasobniku v rozmedzi (50 (+/-5) g/1).

- Zaznamenajte pH roztoku soli v zasobniku.

« Sledujte hladinu sofneého roztoku v zasobniku a
uistite sa, ze je dostatok na nasledujucich 24/48
hodin. (Na vikendy povolte navyse).

54 Po expozicii

541 Na konci skusobnej doby by sa vzorky mali vybrat
zkomory a oplachnut v pripade potreby tistou
vodou, pred okamzitym vyhodnocavanim. Vzorky by
sa mali odfotit.

5.5 Manipulacia s odchylkami

551 Vseobecné odchylky, ako st prestaje, zaznamy
mimo tolerancie, by sa mali zaznamenat v
protokale o skuske vratane padrobnosti o véetkych
vykananych zmenach.

Pre dalsie informacie nas prosim kontaktujte.
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